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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereicKten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Langgestrecktes Hohlprofil zur Abstandhalterung von Scheiben.eines Mehrscheibenisoiiergiases 

@ Das aus einem Blechstreifen geformta Hohlprofil weist 
auf seiner Innenseite liber diese aufragende, die bereichs- 
weise geneigten Seitenwands verlangarnde Falzstege 
auf, wobei zumindest in einen der zum Boden des Hohl- 
profils hin offenen Falzstege eine VVand mit einem Ein- 
stecksteg eingreift. Urn ein durch Falzen verformtes Hohl- 
profil zu schaffen, dessen Randbereiche auf einfache Wei- 
se maf^gerecht.ineinandergefugt und in dieser Lage test 
miteinander verbunden werden konnen, in der Einsteck- 
steg Bestandteil einer SeitenWand, an den sich eine nach 
innen riickspringende Rinne anschlieBt, in welche eine . 
Auf^enabwicklung des Falzsteges formschlussig zur Bil- 
dung einer SchweiiSverbindung eingreift. 



0) 

in 



BEST AVAILA.8LB CO^^v 



o 
o 



UJ 



BUNDESDRUCKEREI 08.01 101 390/165/1 



13 




DE 100 I 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein langgestreckies Hohlprofil zur 
Abstandbalterung von Scheiben eines Mehrscheibeoisolier- 
glases, das aus einera Blechsireifen geformt ist, und auf sei- 
ner Innenseite uber diese aufra^ende, die bereichsweise ge- 
neigten Seitenwande verlangemde Falzsiege aufweist, wo- 
bei zumindest in einen der zum Boden des Hohiprofiies bin 
oifenen Falzstege cine Wand mit einem Einstecksteg ein- 
greift 

Ein Hohlprofil dcr cingangs gcnannton Art ist. aus dcr 
Druckschrift DE 82 04453 Ul bekannt geworden, das 
durch Walzen eines Blechstreifens zu einem Hohlprofil ge- 
formt ist. BdcanntermaBen werden deranige Hohlproftle 
zwischen zwei Glasscheiben randseitig als Rahmen einge- 
selzt, die mil zwischen deiii Hohlprufi! und den Scheiben 
aogeordneten Versiegelungsraassen abgedichtet sind. In 
deni Linenrauni solcher Hohlprofile sind Adsorbtionsmittel 
eingelagert, wobei zum Glaszwischenraum hin eine als 
Schlitzungen oder Lochungen ausgebildete Perforierung fur 
die Luftzdrkulation zwischen dem Glaszwischenraum und 
dcm Inncnraum dcr Hohlprofile soigL Bci dcm vorbckann- 
ten Hohlprofil ist die dem (Jlaszwischenraura zugekehrte In- 
nenseite des Hohiprofiies auf einer Seiie als Falzsteg und auf 
der anderen Seite als Abwinklung ausgebildet, die auf der 
anderen Profilseite in einen an den Blechrand angeformten 
Falzsteg eingeschoben wild. Dabei soil die in den Falzsleg 
von unten eingeschobene Abwinklung in dieser verklebt 
werden. Nachteilig ist bei dieser Ausfuhrungsfomi zum ei- 
nen, daB beim Einschieben der Abwinklung in den Falzsteg 
der Kleber sich beim Einschieben der Abwinklung an deren 
Spit/c sammclt und ein Klcbcpolstcr am Grund des Falzstc- 
gcs bildct, das cin schncllcs, lagcgcrcchtcs Eindringcn dcr 
Abwinklung in den Falzsteg zumindest verzogert,' wenn 
nicbt verfaindert. Aufierdem ist der die Inaenseite des Hohi- 
profiies bildende Wandteil bei langgestreckten Hohlprofilen 
in deren Mittelbereich schwierig zu handhaben, um die Ab- 
winklung voUstandig in den Falzsteg einzuflihren. Dies ist 
ohne Montagehilfen kaum denkbar. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein durch Walzen vertbrm- 
tes Hohlprofil zu schafifen, dessen Randbereiche auf einfa- 
che Weise maBgerecht ineinandergefugt werden konnen und 
in dieser T.age fest miteinander verhindbar sind. Diese Auf- 
gabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, da6 der Einsteck- 
steg Bestandteil einer Seitenwand ist, an den sich eine nach 
innen rilckspringende Rinne anschUeBt, in welche eine Au- 
Benabwinklung des Falzsteges formschltissig zur Bilduog 
einer Schweifiverbindung eingreift. Dies hat den N^rleil, 
daB sich das Profd an seinem Fugebereich infolge seiner ihin 
eigenen Geometrie aneinander abstutzt, wobei zum Ver- 
schweiBen bei der Protilherstellung kein verschleiBanfalli- 
ger Stiitzdom erforderlich ist. Es wird hierbei vielmehr eine 
hohe ProzeBsicherheit beim Schweifien erzielt. Dies gilt 
umsomchr, als daB dcr cincn Hohb-aum aufwciscndc Falz- 
steg den sich an die Rinne anschlieBenden, ein freies Ende 
des Blechstreifens darstellenden Einstecksteg tolerahzaus- 
gleichend aufnimmt. 

Die Anordnung der SchweiBnaht im Bereich einer Seiten- 
wand, wobei als SchweiBverfaliren beispielsweise Laser- 
schweiBung oder auch HochfrequenzschweiBung vorteilliaft 
angewandt werden konnen, ermoglicht die Verwendung 
vorlackierter Blechstreifen zur Abstandhalterfertigung, falls 
farbige Oberflachen erwiinscht sind. Dadurch lassen sich 
Vorteile bei der Produktion und der Funktionsfahigkeit der 
Perforationsoffnungea im Vergleich zum Dacbtraglichen 
Lackieren erzielen. 

Die bei der vorliegenden Losung praktizierte Uberlap- 
pungsschweiBung hat z. B. gegeniiber dem Stumpfschwei- 
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Ben einen wesendichen Vorteil, der darin zu sehen ist, dafi 
loleranzbedingte Breitenanderungen des Bandmaterials ein- 
fach aufgefangen werden konnen, indem der Einstecksteg 
mehr oder weniger lief in den Hohb:aum des Falzsteges ein- 
5 dringt. 

Zwecks beschadigungsfreier Lagerung durch Stapelung 
der langgestreckten Hohlprofile ubereinander ist an den bei- 
den Randbereichen der Innenseite des Hohiprofiies jeweils 
eine Nut eingedrlickt, die einerseits die Perforation aufweist, 

II) um den Luflausrausch zwischen dem Hohlraum des Hohi- 
profiies und dcm Glaszwischenraum zu crmoglichcn, wobei 
diese Nuten andererseits der Aufhahme von aus dem Boden 
des Hohlpnofils voigewolbten Stutzwulsten dient, die hoher 
als die Nuten tief sind und in bezug auf ihre Breite in die Nu- 

15 ten passen. Die Anordnung der durch Profileinzug gebilde- 
ten Slul/wulste an der Unlerseite des Hohiprofiies schalfen 
glatte Auflageflachen zur Fiihrung in der Verarbeitungsraa- 
schine. Da die Stiitzwulste hoher als die Nuten tief sind, ist 
die im Gebrauchszustand sichtbare Innenseite des Hohlpro- 

20 fils gegen Oberflachenbeschadigungen wahrend der Lage- 
rung und beim Transport geschutzt. 

TTm cincrscits den obercn Bereich der ScitcDwande mit 
dsn Scheiben durch eine Butylabdichtung zu verbinden und 
andererseits den unteren Bereich des Hohiprofiies mit einer 

25 Dichtmittel- und Klebekomponente, wie beispielsweise Po- 
lyurethan, Silikon od. dgl. aufflillen zu konnen, schlieBt sich 
an die Rinne ein leichi nach innen und zum Boden geneigter 
Wandabschnitt an, der auf etwa halber Profilhohe in einen 
starker geneigten Seitenwandteil ubeigeht, der unmittelbar 

30 in die Stiitzwulste am Boden des Ilohlprofils einmiindet. 
Aus Griinden der Stabihtatserhohung weist der Boden des 
Hohiprofiies zwischen scincn bcidcn randscitigcn Sriirzwul- 
stcn vorteilhaft cine sich in Langsrichtung ancinandcrrci- 
hende Querriffelung auf. Dadurch ergibt sich der VorteiU 

35 dafi das Hohlprofil einer Verformung beim Verpressen der 
Isolierglasscbeiben infolge EindrUckens der ProfilwSnde 
besser widersteht. AuBerdem hat die Anordnung der Quer- 
riffelung an der Unterseite des Holilprofiles einen positiven 
EinfluB auf die Lebensdauer des Isolierglases. Dies deshalb, 

40 weil bei den gebrauchsiiblichen Belastungen von Isolierglas 
infolge Temperatur- und Druckschwankungen der Bodenbe- 
reich des Hohiprofiies zusammen mit der Versiegelung eine 
stabile Hinheit bildet, wahrend sich die sichtbare Innenseite 
ohne Querriffelung leicht verformen kann und so die Bela- 

45 stimg der fur die Dichtheit des Isolierglases wesentliche Bu- 
tylabdichtung verringert. Da es jedoch auch in manchen Fal- 
len beispielsweise aus optischen GrUnden wUnschenswert 
sein kann, auch die iiii Gebrauchszustand sichtbare InnenQa- 
che zu slrukturieren, ist nach einem weileren AusgesLal- 

50 tungsraerkmal der Erfindung auf der Innenseite des Hohi- 
profiies zwischen den randseitigen Nuten ebenfalls eine sich 
in Langsrichtung des Hohiprofiies aneinanderreihende 
Querriffelung angeordnet, 
Zur Abgrcnzung des Butyldichtmittcls gcgcntibcr dcr 

55 zweiten Dichtmittel- und Klebekomponente ist es nach einer 
weiteren Ausgestaltung der Erfindung vorteilhaft, in beide 
Seitenwande des Hohiprofiies eine rechteckformige Rinne 
einzupressen, die der Aufnahme der Butylabdichtung dient, 
woran sich in jeder Seitenwand ein nach auBen vorspringen- 

60 der Wandabschnitt anschlieBt, bevor die Seitenwand in den 
starker geneigten Seitenwandteil zur Aufnahme der zweiten 
Dichtmittel- und Klebekomponente iibergeht. 

Die Erfindung ist in Ausfiihrungsbeispielen auf der 
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher erlaurert. 

65 Es zeigen: 

Fig. I den Querschnitt eines ersten Ausfuhrungsbeispie- 
les des Hohiprofiies zur Abstandbalterung von Scheiben ei- 
nes Mehrscheibenisolieiglases, 
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Fig. 2 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Quer- 
schnittes des erfindungsgemaBen Hohlprofiles, desseo Bo- 
den und dessen Innenseite mil einer Querriffelung versehen 
sind. 

Fig. 3 die Querriffelung im Boden und der Innenseite des 
Hohlprofiles in einem Schnitt'nach den Linieo Ill-in von 
Fig. 2, 

Fig. 4 zwei gegeniiber Fig. 1 verkleinert dargestelite 
Iloblprofile in ubereinandei:gestapeLtem Zustand. 

Die in den Fig. 1 und 2 mil mehr als achtfacher Vei^Be- 
rung dargcstclltcn Hohlprofilc bcsityxin cincn im wcscntli- 
chen trapezformigen Querschnitt» dessen langster, horizon- 
tal verlaufender Wandungsieil die Innenseite 10 des Hohl- 
profiles darstellt. Dieser Innenseite 10 gegeniiber liegt ein 
weiterer, horizontal verlaufender Wandungsteil, der den Bo- 
den 11 des Hohlprofiles bildel. Die Innenseite 10 und der 
Boden 11 stehen iiber Seitenwande 12 und 13 miteinander in 
Verbindung. Diese vorgenannten Wandungen sind einstuk- 
kiger Bestandteil eines aus Metall bestehenden Blechstrei- 
fens, der durch Walzen und hachfolgeodes RoUfomien in 
die aus den Figuren ersichlliche Form gebracht werden 
kann. Dabci sind die Endbcrcichc der Innenseite 10 zu auf- 
ragenden Falzstegen 14 schlaufenartig geforml, die zwi- 
schen ihren Schenkeln 15 und 16 einen Hohlraum 17 auf- 
weisen. Wahrend ein Falzsteg 14 aus dem Mittelbereich des 
BlechsU'eifens ausgeformt ist, ist der andere Falzsteg 14 an 
den einen Randbereich des BlechsLreifens angefonuL, wah- 
rend der andere Randbereich des BlecbsUreifens zu einem 
Hinstecksteg 18 gefonnt ist, der zur SchiieBung des Hohl- 
profiles in den Hohlraum 17 des an den Randbereich des 
Blechstreifens angeformten Falzsteg 14 eingesteckt ist. 

Bci dcm aus Fig. 1 crsichtlichcn Ausfuhrungsbcispicl isr 
in die Scitcnwand 12 im AnscbluB an den Einstcckstcg 18 
unterfaalb der Innenseite 10 eine nacb innen riickspringende 
Rinne 19 eingepiiigt, in welche eine AuBenabwinklung 20 
des endseitigen Falzsteges 14 eingreift und dort mil der Sei- 
tenwand 12 verschwelBt isi. Die Innenwand 10 weist an ih- 
ren beiden Randbereichen in geringem Abstand zu den Falz- 
stegen 14 eingedriickte Nuten 22 auf, die mit einer in Langs- 
richtung verlaufenden Perforation 23 in Form einer hinter- 
einander angeordneten Loch- bzw. Schlitzreihe versehen 
sind. Die Perforation 23 dient bekanntermaCen der Luftzir- 
kulation zwischen dem ein Adsorbtionsmittel fur die Feuch- 
tigkeit beinhaltenden Hohlraum 21 des Hohlprofiles und 
dem Glaszwischenraum. Aus dem Boden U des Hohlprofi- 
les ragen nach auBen vorbewdlbte und in Langsrichtung des 
Hohlprofiles verlaufende Sliltzwulste 24, deren Abstand 
voneinander deui Abstand der Nuten 22 vuneinander ent- 
spricht und die ebenso wie die Nulen 22 syiiiiiietriscb zur 
Mittelacbse des Hohlprofiles angeordnet sind. Dabei ist die 
die AuBenflache des Bodens 11 uberragende Hohe der 
Stiitzwulste 24 groBer, als die an der Innenseite 10 angeord- 
neten Nuten 22 tief sind. Dies hat bei einer aus Fig. 4 cr- 
sichtlichcn tJbcrcinandcrstapclung von Hoblprofilcn den 
Vorteil, daB die im Gebrauchszustand sichtbare Innenseite 
10 des Hohlprofiles frei von Beschadigungen bzw. Kratzem 
bleibt. Bei dem aus Fig, I ersichtlichen Hohlprofil schlieBl 
sich an die Rinne 19 in der Seitenwand 12 ein leicht nach in- 
nen und zum Boden hin geneigter Wandabschnitt 25 an, der 
auf etwa balber Profilhohe iiber einen Absatz in einen star- 
ker geneigten Seitenwandteil 26 ubergeht, der unmittelbar in 
die Stiitzwulste 24 am Boden 11 des Hohlprofils einmundet. 
Auch die gegenuberliegende Seitenwand 13 weist einen sich 
an den Schenkel 15 des Falzsteges 14 anschlieBenden, leicht 
geneigten Wandabschnitt 25' auf, der ebenfalls auf etwa hal- 
ber Profilhohe uber einen Absatz wiederum in einen starker 
geneigten Seitenwandteil 26 ubergeht, der ebenfaUs an den 
eckseidgen Sttitzwulst 24 am Boden 11 des Hohlprofils an- 
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schlieBt. 

Das aus Fig. 2 ersichdiche Hohlprofil entspricht im we- 
sentlichen dem aus Fig. 1 zu enmehmenden Hohlprofil. Im 
Unterschied dazu ist jedoch unterhalb der Falzstege 14 so- 

5 wohl in die Seitenwand 12 als auch in die Seitenwand 13 
eioe rechteckformige Rinne 19' eingepreBt, an die sich je- 
weils ein nach auBen vorspringender Wandabschnitt 27 an- 
schlieBt, der in seiner Gestaltung den Wandabschnitten 25 
und 25* von Fig. I nacbgebiidet sein kann. Auch bei diesem 

10 aus Fig. 2 ersichtlichen Hohlprofil ist die AuBenabwinklung 
20' am Schcnkcl 15 des Falzsteges 14 mit der Rinne 19' vcr- 
schweiBt. SchlieBlich gehen auch bei diesem Hohlprofil die 
Seitenwiinde 12 und 13, ausgehend vom Wandabschnitt 27, 
in einen Seitenwandteil 26 uber, der seinerseits in die StUtz- 

15 wulste 24 am Boden 11 des Hohlprofils einmundet. Zusam- 
men mit den aus Fig. 1 in slrichpunkderteo Linien darge- 
stellten Innenseiten der Glasscheiben bilden die Seiten- 
wande 12 und 13 intblge ihrer geometriscben Gestaltung 
Aufnahmeraume fur die Dicbtmittel- und Klebekomponen- 

20 ten. 

In weiterer Unterscbeidung zu denn aus Fig. I ersichtli- 
chen Hohlprofil ist bci dcm der Fig. 2 cntnchmbarcn Hohl- 
profil sowohl die Innenseite 10 zwischen den Nuten 22 als 
auch der Boden 11 zwischen den StUtzwulsten 24 mit einer 

25 sich in LSngsrichtung aneinanderreihenden Querriffelung 
28 versehen, wie sie beispielsweise der Fig. 3 entnehmbar 
isU Dabei wird aus StabiliUitsgrunden die Querriffelung 28 
am Boden 11 in den meisten Fallen voigenommen werden, 
wahrend die Querriffelung an der Innenseite 10 als Option 

30 voi^esehen ist. Die aus Fig. 3 ersichlliche Querritfelung 28 
ist abwechselnd dreieckfortnig gestaltet, konnte jedoch auch 
durch incinandcr ubcrgchcndc Rundbogcn odcr in andcrcr 
Wcisc gcbildct werden. 
Wie bereits erwahnt, geben die daigestellten und vorbe- 

35 schriebenen AusfOhrungsformen den Erfindungsgegenstand 
nur beispielsweise wieder, der keinesfalls alleio darauf be- 
schi^kt ist. Es sindviebBehr noch andere Ausgestaltungen 
und weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung denkbar. 
Dariiber liinaus sind alle aus den Zeichnungen und aus der 

40 Beschreibung entnehmbaren Merkmale eriindungswesent- 
Lich, auch wenn sie in den Anspriichen nicht ausdrtickiicb 
beansprucht sind. 

Bezugszeichenliste 

45 

10 Innenseite 

11 Boden 

12 Seitenwand 

13 Seitenwand 
50 14 Falzsteg 

15 Schenkel, von 14 

16 Schenkel, von 14 

17 Hohlraum 

18 Einstcckstcg 
55 19 Rinne 

19'Rinne 

20 AuBenabwinklung 
20' AuBenabwinklung 

21 Hohlraum 
60 22 Nut, in 10 

23 Perforation, in 22 

24 Stutzwuist, an 11 

25 Wandabschnitt 
25' Wandabschnitt 

65 26 Seitenwandteil 

27 Wandabschnitt 

28 Querriffelung 
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Palentanspriiche 

1. Langgestrecktes Hohlprofil zur Abstandhalterung 
von Scheiben eines Mehrscheibenisolierglases, das aus 
einem Blechstreifeo geformt isi uod auf seiner Innen- 5 
seite iiber diese aufragende, die bereichsweise geneig- 
ten Seitenwande verlangemde Falzstege aufweist, wo 
bei zunundest Id einen der zum Bodeo des Hohlprofiles 
bin offenen Falzstege eine Wand mit einem Einsteck- 
steg eingreift, dadurch gekennzeichnet, daB der Kin- 10 
stcckstcg (18) Bcstandtcil cincr Scitenwand (12) ist an 
den sich eine nach inneo riickspringende Rinne (19) 
anschlieBt, in welche eine AuBenabwinklung (20, 20') 
des Falzsleges (14) formschlussig zur Bildung einer 
SchweiBverbindung eingreift. 15 

2. Hohlprofd nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der einen Hohlraum (17) aufweisende Falzsteg 
(14) den sich an die Rinne (19) anscblieBenden, ein 
freies Knde des Blechstreifens darstellenden Einsteck- 
stcg (18) toleranzausgleichend aufnimmt. 20 

3. Hohlprofil nach Anspruch I oder 2, dadurch ge- 
kcnnzcichnct, dafi an bcidcn Randbcicichcn der Inncn- . 
seite (10) jeweils eine Nut (22) eingednickt ist, die ei- 
nerseiis eine Perforation (23) zum Luftaustausch vom 
Hohlraum (21) des Hohlprofils zum Glaszwischen- 25 
raum aufweist und andererseits der Aufnahme von aus 
dem Boden (11) des HohlproGls vorgewolbien Stuiz- 
wulsten (24) dient, die hoher als die Nuten tief siod und 

in bezug auf ihre Breite in die Nuten (22) passen. 

4. Hohlprofil nach einem der vorbergehenden Ansprii- 30 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sich an die Rinne 
(19) cin Icicht nach inncn und zum Bodcn (11) gcncig- 
tcr Wandabschnitt (25) anschlielBt, der auf ctwa halbcr 
Proiilhohe in einen starker gendgten Seitenwandteil 
(26) Ubeigeht, der umnittelbar in die StQtzwulste (24) 3S 
am Boden (U) des Hohlprofils einmundet. 

5. Hohlprofil nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (11) des 
Hohlprofiles zwischen seinen beiden randseitigen 
Stutzwulsten (24) eine sich in Langsrichtung aneinan- 40 
derreihende Quetrififelung (28) aufweist. 

6. Hohlprofil uach einera der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekenn7£ichnet, dafi auf der Tnnenseite 
(10) des Hohlprofils zwischen den randseitigen Nuten 
(22) eine sich in Langsrichtung des Hohlprofiles anein- 45 
andeireihende Querrififelung (28) angeordnet isc 

7. Hohlprofil nach einem der vorheigehenden AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB in beide Seiten- 
wande (12, 13) des Hohlprofils eine rechlecklormige 
Rinne (19') eingepreBt ist, an die sich jeweils ein nach 50 
auBen vorspringender Wandabschnitt (27) anschlieBt. 



Hierzu 1 i)eite(n) Zeichnungen 



65 



- Leerseite 

.1 i 



ZEiCHNUNGEN SEITE 1 



Int 

Offenlegungstag: 



DE10011759A1 
E06B 3/663 

27. September 2001 




